INTRODUCAO

A auséncia de informac6es objetivas e de inquestionavel credibilidade é um
dos fatores que mais prejudica o pleno desenvolvimento de qualquer atividade
profissional.

Sobre o tema do tratamento do ar comprimido a realidade néo é diferente e
todos os dados disponiveis sobre o assunto gerados por pessoas ou empresas
(consultores, fabricantes, etc.) estdo sujeitos a distor¢des, involuntarias ou néo,
advindas das limitagces impostas pela sua experiéncia particular.

Reconhecendo esta questdo, a METALPLAN optou por traduzir a norma
internacional 1ISO-8573-1, tendo em vista seu inegavel prestigio e ampla utilidade.

Esperamos que nossa iniciativa traga algum beneficio a todos que se
deparam com a necessidade de especificar solucbes para o uso correto do ar
comprimido.
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PREFACIO

ISO (Organizacéo Internacional p/
Normalizagédo) é uma federagdo mundial de associa¢Ges
nacionais de normas (membros da 1SO). O trabalho de
preparagdo de normas internacionais € normalmente
executado pelos comités técnicos da ISO. Cada membro
interessado num assunto para o qual foi criado um comité
técnico tem o direito de ser representado neste comité.
Organizacdes Internacionais, governamentais ou né&o
governamentais, em contato com a I1SO, também tomam
parte nos trabalhos. A ISO colabora intimamente com a
Comisséo Eletrotécnica Internacional (IEC) em todas as
guestdes de normalizacéo eletrotécnica.

As Normas Internacionais de Desenho adotadas
pelos comités técnicos foram repassadas aos membros
para votacdo. A edicdo de uma Norma Internacional
requer a aprovacdo de pelo menos 75% dos membros
com direito a voto.

A Norma Internacional 1ISO-8573-1 foi preparada
pelo Comité Técnico ISO/TC 118  “"Compressores,
maquinas e ferramentas pneumaticas, Sub-Comité SC 4,
Qualidade do ar comprimido".

A ISO 8573 consiste das seguintes partes, sob o
titulo genérico de "Ar Comprimido para uso geral: "

- Parte 1. Contaminantes e classes de
qualidade

- Parte 2: Métodos de teste

O Anexo A desta parte da 1SO-8573 serve
somente para informacao.

INTRODUCAO

Né&o é possivel, usando a maioria dos métodos
de testes, medir a vazéo integral numa regido especifica
de um fluxo de ar comprimido. Portanto, é necessario
tomar amostras do ar. Este método de teste tem um
prejuizo maior, por exemplo, quando o 6leo nao foi
uniformemente distribuido por todo o fluxo de ar.

As medicbes devem ser preferencialmente
realizadas na pressdo e temperatura real de operagdo de
um compressor, caso contrario, a proporgdo entre 0s
Contaminantes na forma liquida, aerossol ou gasosa sera
alterado.

Em particular, o 6leo e a agua liquida tendem a
aderir nas paredes da tubulagdo, onde eles formam uma
pelicula, um filme ou ainda estreitos filetes.

O contetdo de &gua, 6leo e particulas no ar
comprimido varia de acordo com as mudancgas repentinas
no ar aspirado pelo compressor, pelo desgaste dos
componentes e pelas alteracdes de vazdo, presséao,
temperatura e condigdes ambientes.

Logo, as classes de qualidade de um sistema
de ar comprimido tém que estar baseadas num valor
médio de um nimero de medicdes realizadas num periodo
especifico de tempo.

Os métodos recomendados para medicdo do
contetdo de 6leo de um sistema de ar comprimido serédo
fornecidos na ISO 8573-2.

1. ESCOPO

Esta parte da ISO 8573 especifica as classes de
qualidade do ar comprimido industrial para uso geral (i.e.,
para oficinas, inddstria de construgdo, transporte
pneumatico, etc.) sem consideragdes sobre a qualidade
do ar na descarga do compressor. As classes de
qualidade
do ar comprimido para uma aplicagéo particular baseiam-
se no valor médio de varias medi¢des executadas por um
especifico periodo de tempo sob condigdes de operagédo
pré-estabelecidas.

Esta parte da ISO 8573 néo se aplica ao ar
comprimido para respiragdo humana direta ou para uso
medicinal.

2. DEFINICOES

Para os propositos desta parte da ISO 8573,
sdo adotadas as seguintes defini¢cdes:

2.1 Abraséao: Desgaste da superficie de um material
pela agdo mecanica entre sélidos.

2.2 Absorcao: Processo de atracdo de uma
substancia para o interior de outra, sendo que a
substancia absorvida desaparece fisicamente.

2.3 Adsorcao: Atracdo e adesdo de moléculas de
gases e liquidos na superficie de um sélido.

2.4 Aerossol: Suspensdo num meio gasoso de
particulas sélidas, particulas liquidas, ou particulas sélidas
e liquidas com uma desprezivel velocidade de queda
(geralmente abaixo de 0,25 m/s).

2.5 Aglomerado: Grupo de duas ou mais particulas
combinadas, unidas ou formadas num conjunto por
diversas maneiras.

2.6 Movimento Browniano:  Movimento Randoniano de
pequenas particulas suspensas num fluido.

2.7 Coalescéncia: Acéao pela qual particulas liquidas em
suspenséo unem-se para formar particulas maiores.

2.8 Secagem por Compressdo: Secagem do ar pela sua
compressdo a altas pressoes, resfriando-o e retirando a
agua condensada, e finalmente expandindo-o a pressédo
requerida.

2.9 Contaminante: Qualquer material ou combinagdo de
materiais (soélidos, liquidos ou gasosos) que afeta
adversamente o sistema ou o operador. *

NOTA DO TRADUTOR: A norma sO considera
contaminante quando afeta o sistema ou o operador,
esquecendo ou desprezando o meio ambiente.




2.10 Ponto de Orvalho: Temperatura na qual o vapor
comega a condensar.

2.10.1 Ponto de Orvalho Atmosférico:
medido na presséo atmosférica.

Ponto de orvalho

NoTA 1: O termo ponto de orvalho atmosférico ndo deve
ser empregado em conexdo com secagem do ar
comprimido.

2.10.2 Ponto de Orvalho Pressurizado:  Ponto de orvalho
na presséo real do ar comprimido (esta presséo deve ser
estabelecida).

2.11 Difusdo: Movimento de moléculas de gas ou
particulas pequenas causado por um gradiente de
concentracao.

2.12 Interceptacéo Direta: Efeito de filtragdo no qual uma
gota ou uma particula sélida colide com um elemento ou
um meio filtrante (fibra ou grao) que estd em seu caminho
ou é capturada por poros de diametros menores do que o
diametro da gota ou da particula.

2.13 Diametro Efetivo da Particula:  Didmetro de um
circulo que possui uma éarea equivalente a menor area
projetada da particula.

2.14 Diametro Equivalente da Particula: Diametro de
uma particula esférica que possui um "comportamento”
equivalente ao de uma determinada particula no que diz
respeito a uma dada caracteristica (i.e., area projetada ou
diametro).

2.15 Eroséo: Desgaste de material causado pela acéo
mecanica de um fluido com ou sem particulas sélidas em
suspenséo.

2.16 Filtro: Aparato para separar 0sS contaminantes
presentes em um fluido.

2.17 Classificagdo de Filtro: Parametro que expressa
uma caracteristica particular de um filtro. Este parametro
pode ser a eficiéncia de filtracdo, a taxa de filtragdo ou a
penetracao.

2.17.1 Eficiéncia de Filtragdo E: E a alteragdo na
concentragao através do filtro dividida pela concentracdo a
montante (antes do filtro). Pode ser expressa da seguinte
maneira:

E=1-P
onde P é definido em 2.17.3

A eficiéncia de filtragdo é normalmente expressa
em porcentagem (%).

2.17.2 Taxa de Filtragdo B: E a proporgdo para cada
classe de tamanho da particula, entre o nimero de
particulas a montante do filtro e o nimero de particulas a
jusante (depois do filtro). Também pode ser expresso
assim:

_1
B="p
onde P é definido em 2.17.3

A classe de tamanho da particula é usada como um
indice. Por exemplo, 3,14 = 75 significa que o numero de
particulas de 10um e maiores € 75 vezes maior a
montante do filtro do que a jusante.

2.17.3 Penetracdio P: E arelagéo entre a concentragéo de
particulas a jusante e a montante do filtro.

NoOTA DO TRADUTOR: observar que as trés grandezas
ora definidas sdo adimensionais.

2.18 Interceptacdo Inercial: Processo no qual uma
particula colide com uma parte do filtro devido a inércia da
particula.

2.19 Particula: Uma pequena e discreta massa de
matéria liquida ou soélida.

2.20 Presséo Relativa do Vapor (Umidade Relativa) ¢
Relagdo entre a presséo parcial do vapor d'agua e sua
presséo de saturagdo numa mesma temperatura.

2.21 Forcas de Van der Waals : Forgcas de atracdo ou
repulsdo entre qualquer par de moléculas causadas pelos
campos elétricos dos elétrons (negativos) e dos nucleos
(positivos) destas moléculas.

2.22 Vapor: Gas que estd a uma temperatura abaixo de
sua temperatura critica, podendo, portanto, liqliefazer-se
por compressao isotérmica.

3. UNIDADES

As unidades de pressdo e volume do SIU
(Sistema Internacional de Unidades) séo,
respectivamente, o pascal e 0 metro cubico. Todavia, para
concordancia com a pratica corrente no campo da
pneumadtica, as unidades néo-preferenciais do SIU, bar(l)
para presséo e litro\“/ para volume, sdo adotadas nesta
parte da ISO 8573. As organiza¢des nacionais de normas
técnicas podem converter estas unidades para outras
unidades puras do SIU. Por fim, a unidade nao-
preferencial do SIU partes por milh&o (ppm) é empregada
para concentragdo.

Um sumario das unidades usadas na éarea da
pneumatica é dado na tabela 1.



Tabela 1

Unidades para varios contaminant es

Contaminante | Ponto Dimenséo da Pressao Contetdo Umidade Concentragéo

de particula ou de vapor 1) Relativa ppm

orvalho goticula mg/m?®

°C um mbar (massa) (volume)
Sélidos:
tamanho X
contetido X
Agua:
liquido X
vapor X X X X
Oleo:
liquido X X X
vapor X X X
1) A presséo absoluta de 1 bar, +20°C e umidade relativa de 0,6, nota-se que com o aumento das pressdo atmosférica, a
concentracdo de contaminante é correspondentemente alta.

4. O SISTEMA DE AR COMPRIMIDO

4.1 Um sistema tipico de geragdo de ar
comprimido é mostrado na figura 1.

4.2 A  operacdo e manutencdo  dos
compressores e seus auxiliares e principais pecgas
moveis devem estar de acordo com as instrugfes e
especificagdes do fabricante.

4.3 O lubrificante deve ser compativel com as
especificagdes para cada compressor.

4.4 O compressor ou sua tubulagédo de sucgao
deve ser instalado numa area descontaminada, isto €,
com a menor contaminagdo possivel de exaustdo de
motores, descarga de processos, etc.

O ar aspirado deve ser preferencialmente o
mais frio e seco possivel.

4.5 E recomendavel instalar um filtro adequado
na rede de ar comprimido tao préximo quanto possivel
do ponto de uso. Sempre que possivel, as amostras
de ar devem ser tomadas no ponto-de-uso.

5. CONTAMINANTES

Os trés principais contaminantes presentes
no ar comprimido s&@o os solidos (poeira), a agua e o
6leo. Estes contaminantes tém influéncia uns sobre os
outros (por exemplo, particulas de poeira aglomeradas
na presenca de o6leo ou agua formam particulas
maiores; 6leo e agua emulsificam-se) e algumas
vezes depositam-se ou condensam-se (vapor de 6leo
ou vapor de agua) dentro da tubulacéo.

Junto com o ar ambiente, 0 compressor também
aspira poeira. Além disso, outras particulas sélidas
(fragmentos do desgaste de pecas, ferrugem, etc.)
podem se juntar ao ar aspirado durante sua passagem
pelo compressor e demais componentes, embora
muitas dessas particulas ficardo "suspensas” no 6leo
lubrificante e serdo posteriormente removidas pelos
filtros do circuito de 6leo do préprio compressor).

Quando as partes internas do compressor
estdio em boas condigbes, a concentracdo de
ferrugem e carepa normalmente ndo excede 2 a 4
mg/m*©, embora picos de concentragdo possam
acontecer quando inicia-se a compressao ou quando
a tubulacéo esta sujeita a chogues mecénicos.

A dimensdo média das particulas sélidas
tende a crescer quando ocorre um aumento na
concentragdo de poeira, que varia desde valores
despreziveis até taxas superiores a 1,4 g/m°.

Esta concentragédo pode ser limitada com o
uso de filtros apropriados, escolhidos de acordo com a
concentragdo de poeira encontrada no ar ambiente
local e com a tecnologia do compressor.

Além do acumulo de poeira, as
caracteristicas da poeira também s&o importantes. A
poeira se caracteriza ndo s6 pelo seu tamanho e
formato, mas também pela sua dureza.

Geralmente, pequenas particulas de poeira
formardo depdsitos, enquanto que as particulas
maiores do que 5um provocardo erosdo se a
velocidade do fluxo de ar for suficientemente alta.



5.1 Soélidos

Deve-se também ter em mente que certos
sélidos podem ter um efeito catalitico e que a corrosao
pode ser causada por suas propriedades quimicas.

NOTA DO TRADUTOR: Tabela abaixo.

CONTAMINANTES DA ATMOSFERA INDUSTRIAL
TiPICA

|. Particulado Quantidade

0.01 pm a 0.2 pm 2,47 10" particulas/ m®

0.2 uma 1.0 ym 8.83 10° particulas/ m’

1.0 ym a 2.0 um 3.53 10° particulas/m®

2.0 ym a 10.0 ym 10

10.0 um e maiores | indeterminado

I1. Mistura contida no ar ( no ponto de orvalho)

Temperatura (°C) mg/m>
65.56 287
48.89 115
37.78 60
26.67 32
15.56 17
4.44 7
0.00 4.6
-31.67 0.3

111. Total de aerosséis de hidrocarbonetos

1.6 a12.0 mg/m°

1V. Vapores de hidrocarbonetos (odores)

Quantidade méaxima possivel

0.02 mg/m® (peso) a 20°C

0.8 mg/m® (peso) a 37.78 °C

5.1.2 Métodos de Medicao
5.1.2.1 Tamanho da Particula

O tamanho da particula dos contaminantes
s6lidos pode ser medido usando-se os seguintes
métodos:

a) impactadores de cascata, que podem operar a altas
pressdes e temperaturas.

b) contador de particulas, que utiliza microscépio
eletrébnico em combina¢cdo com uma membrana de
retengdo com poros de tamanho adequado.

5.1.2.2 Concentragao

A concentragdo dos contaminantes solidos
pode ser medida usando-se 0s seguintes métodos:
a) métodos gravimétricos, que podem ser usados a
altas pressoes.
b) contadores de particulas e fotdmetros de dispersédo
de luz, que operam normalmente na pressdo
atmosférica.

Varios testes de poeira normalizados podem
servir como referéncia. A coleta de amostras a
montante e a jusante de um filtro de teste deve ser
isocinética efetuada de modo que a distribuigdo da
velocidade na tubulacédo nédo seja afetada.

NoTAs

2. Como os métodos de medicdo requerem
equipamentos especiais e operadores treinados, eles
s6 sdo executados pelos fabricantes de filtros ou por
instituicBes cientificas.

3. As medicdes sédo realizadas, por norma, a pressao
atmosférica.

4. Quando estabelecemos a concentragdo de
contaminantes usando estes métodos. O método
usado deve ser especificado pois métodos diferentes
ndo necessariamente déo resultados comparaveis.

5.1.3 Influéncia de outros contaminantes

O 6bleo e a agua provocam a aglomeracao
da poeira e sua aderéncia nas superficies. Se
diversos contaminantes estédo presentes
simultaneamente, cuidados especiais sdo necessarios
para capté-los através de suas particularidades.

5.1.4 Métodos de remogao

Os seguintes métodos de remogdo de
sélidos podem ser adotados:
a) filtros de linha (para particulas c/ tamanho acima de
100pum);
b) separadores tipo ciclone ou de impacto, para
particulas ¢/ tamanhos de 15um e 20um,
respectivamente.
c) filtros granulares porosos (metal sinterizado, vidro,
plastico poroso e ceramica), para particulas com
tamanho ao redor de 5pum.
d) filtro do tipo fibra em profundidade, para particulas
com tamanho de 1pm.
e) fibra coalescedora submicrémica, para particulas
com tamanho de 0,01pm.

5.2 Agua
5.2.1 Geral

O ar ambiente sempre contém vapor d'agua.
Quando o ar ambiente é comprimido, a pressao
parcial do vapor d'4dgua aumenta, mas devido ao
aumento de temperatura causado pela compressao, a
agua ndo condensa. Quando o ar é posteriormente
resfriado (num intercooler ou aftercooler, na tubulacéo
de distribuicdo ou durante o processo de expansao
numa ferramenta pneumatica) a agua condensara,
mas o ar ainda estara totalmente saturado com vapor
d'agua.

Esta mistura pode causar corrosao,
congelamento, etc. e prejudicar o produto final, como
a "pintura spray", por exemplo.



5.2.2 Métodos de medigao (para vapor d'agua)

A concentragdo do vapor d'agua pode ser
medida usando-se os seguintes métodos:

a) psicrometros

b) higrometros elétricos ou eletrénicos (veja 1SO -
7183), nos quais a mudanga numa resisténcia ou na
temperatura da superficie de um espelho é medida no
momento em que se inicia a formacgao do gelo.

c¢) higrdbmetros de sorcéo piezoelétricos.

Quando se usa estes instrumentos, deve-se
tomar cuidado com gotas d'agua, vapor
superaquecido e o6leo, que podem produzir leituras
erradas.

NoTtA 5 - Como os métodos de medigdo requerem
equipamentos especiais e operadores treinados, eles
s6 sdo executados pelos fabricantes de filtros ou por
instituicbes cientificas.

5.2.3 Influéncia de outros contaminantes

O o6leo tem um efeito adverso em alguns
tipos de secadores de ar (p. ex., as superficies de
resfriamento ficam impregnadas; os poros dos
adsorventes ficam obstruidos e ndo podem ser
reativados). Alguns higrdometros sdo igualmente
afetados.

5.2.4 Métodos de remogéao

Os seguintes métodos de remogéo de agua
podem ser empregados:
a) condensagdo com separagdo (por resfriamento ou
secagem por compressao);
b) sorcéo (absorcdo ou adsorgéo) (Veja ISO - 7183);
c) filtragdo (somente para a agua na fase liquida).

5.3 Oleo (mineral ou sintético)
5.3.1 Geral

Nos compressores com céamara de
compressdo lubrificada, o ar inevitavelmente
carregara um pouco de 6leo. Por outro lado, o ar
proveniente de compressores ndo lubrificados (secos)
pode conter tracos de 6leo aspirado junto com o ar
ambiente. Em algumas aplicagbes industriais
(panificacdes, p. ex.) sdo utilizados lubrificantes né&o-
téxicos (p. ex., parafina branca liquida).

O 6leo no ar comprimido pode pertencer a
uma das trés categorias abaixo:

a) massa liquida;
b) aerossol;
C) vapor.

Somente uma pequena fracdo do O6leo
presente na camara de compressdo permanecera no
ar comprimido. Uma porcéo consideravel é drenada
junto com o condensado dos intercoolers e
aftercoolers.

Se os produtos da degradagdo do 6leo e
algum dleo sdo arrastados no ar comprimido, eles
podem ser filtrados dependendo do tipo do
compressor e do tipo do 6leo e de seu tratamento
dentro do compressor, visto que estes fatores
influenciam o tamanho e a composi¢édo das particulas
de 6leo.

5.3.2 Métodos de medigao

Um método de medicdo do contetido de
6leo é feito pela absorgdo espectroscopica usando-se
luz infra-vermelha ou ultravioleta. Uma amostra do
filtro de ar comprimido é lavada com um solvente
apropriado, como o 1,22 - tricloro - 1,12 -
triofluoretano, que é entdo examinado pelos
hidrocarbonetos condensaveis.

NoTA 6 - Como os métodos de medi¢édo requerem
equipamentos especiais e operadores treinados, eles
s6 sdo executados pelos fabricantes de filtros ou por
instituicGes cientificas.

Cuidados especiais devem ser tomados
guando se troca o tipo de dleo usado no compressor,
pois pequenas quantidades do déleo anterior
permanecerdo ainda por um bom tempo no sistema,
podendo afetar as subsequentes medi¢bes de
contetdo de dleo.

5.3.3 Métodos de remogéo

O 6leo pode ser removido por filtros de alta
eficiéncia.

5.4 Oleo (vapor)
5.4.1 Geral

A pressdo de vapor dos lubrificantes de
compressores convencionais é baixa. Dessa forma,
aproximadamente abaixo de 35°C, o contetdo do
vapor de 6leo pode ser desprezado, exceto nos casos
onde o compressor é empregado na fabricacdo de
alimentos, bebidas, etc., ou quando o vapor de 6leo
condensado pode se acumular com o tempo, p.ex. em
garrafas de ar comprimido.

5.4.2 Métodos de medigao

A concentragdo dos hidrocarbonetos
gasosos pode ser determinada usando-se o0s
seguintes métodos:

a) analisador de ionizag&o de chama;

b) analisador infra-vermelho "gas-cell-equipped";

c) oxidagdo dos hidrocarbonetos ao diéxido de
carbono, que pode entédo ser determinado por:

1. métodos de quimica classica;

2. equipamentos de infra-vermelho;

3. técnicas de adsorcéo, ou

4. cromatografia do gas

NoTA 7 - Como os métodos de medi¢do requerem
equipamentos especiais e operadores treinados, eles
s6 sdo executados pelos fabricantes de filtros ou por
instituicGes cientificas.

5.4.3 Métodos de remogéo

Varios materiais adsorventes podem ser
usados para adsorver o vapor de 6leo. O carvdo
ativado tem uma preferéncia seletiva por moléculas
ndo-polares (vapor de 6leo mineral) sobre moléculas
polares (agua e vapor de 6leo sintético). Particulas de
carvdo de um tamanho apropriado para "bed packing"
podem purificar eficientemente o ar comprimido.
Praticamente, todo o vapor de 6leo residual pode ser
removido com o uso de carvdo ativado de particulas
finas agregadas com uma membrana ou um elemento
filtrante auto-portante de carvao ativado fragmentado.



Nota 8 - Para obter uma boa eficiéncia, & necessario
remover previamente todas as goticulas de 6leo e
agua.

6. Classes de Qualidade do Ar Comprimido

A designagédo de classe de qualidade do ar
comprimido deve incluir as seguintes informagdes na
seguinte ordem:

a) "Ar de qualidade classe ...";

b) A classe dos contaminantes sélidos (veja 6.1);

c) A classe de agua (veja 6.2);

d) A classe do total de 6leo (goticulas, aerosséis e
vapores) (veja 6.3).

6.1 Classe de contaminantes soélidos

As classes de contaminantes solidos estdo
definidas na tabela 2.

Particulas menores do que 1/3 da menor
abertura pela qual terdo que passar, sob um ponto de
vista mecanico, sdo geralmente aceitas. Para o uso
habitual em redes de ar de equipamentos mecanicos,
um filtro com poros de 40um é normalmente
adequado.

Tabela 2
Dimens&o méaxima da particula e concentragéo dos
contaminantes solidos.

Tabela 3
Méximo ponto de orvalho

Classe Maximo ponto de orvalho
°C

-70°C

40 °C

-20°C

+3

+7

+10

~N|jojog|h~|lw|N |-

néo especificado

Classe | Dimensdo maxima da | Concentragdo maxima 2
particula ¥ mg/m?®
yum
1 0,1 0,1
2 1 1
3 5 5
4 15 8
5 40 10

1) A dimensdo da particula é baseada numa taxa de
filtrac&o 13, = 20.

A precisdo minima do método de medicéo adotado é de
20% do valor limite da classe.
2) A presséo absoluta de 1 bar, + 20°C e uma pressao
relativa de vapor de 0,6. Deve-se observar que a pressédo
acima da atmosférica, a concentracdo de contaminantes é
proporcionalmente maior. O método usado para medicao
deve ser estabelecido.

NoTAS:

9 - Para a minima precisdéo do método de
medigéo utilizado, veja ISO-7183.

10 - O maximo contetido de agua admissivel ird
variar de acordo com a aplicacéo do ar comprimido.

6.3 Classes do conteldo total de dleo (goticulas,
aerossois e vapores)

As classes do conteudo total de 6leo estdo
definidas na tabela 4.

NoTAs

11 - A qualidade do ar gerado por compressores
isentos de 6leo (ndo lubrificados) é influenciada pela
gualidade do ar de admissdo (atmosférico) e pelo
projeto do compressor..

12- A precisdo maxima do método de medigao
utilizado é de 20% do valor limite da classe.

Tabela 4
Méximo conteudo de dleo.

Classe Concentragao maxima »

mg/m°

0,01

0,1

1

5

6.2 Classes de agua

As classes de aguas estdo definidas na
tabela 3.

Quando pontos de orvalho mais baixos sao
requeridos, eles deverdo ser explicitamente
especificados.

alh|w(N]|-

25

1) A pressé@o absoluta de 1 bar, + 20°C e uma pressao
relativa de vapor de 0,6. Deve-se observar que na pressdo
acima da atmosférica, a concentragdo de contaminantes é
proporcionalmente maior. O método usado para medigao
deve ser estabelecido.

1) Dependendo da aplicacéo, os secadores e filtros podem estar localizados a montante do reservatério para permitir

gue o ar seco seja armazenado.

NoTtA Do TRADUTOR: Julgamos esta inverséo mais apropriada, pois quando um consumo instantaneo elevado exigisse
do reservatério uma vazédo maior do que a nominal do sistema, a integridade dos filtros e secador estaria garantida. Do
contrario, ocorrendo esta situagdo, haveria inevitavel elevacdo do ponto de orvalho, da perda de carga e até um

possivel rompimento dos elementos filtrantes.

Nota: Os simbolos usados com excecgdo do ar, estdo de acordo com a ISO 1219-1. O simbolo de ar estd de acordo

com a ISO 7000.



